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Nazwa i adres organizacji
macierzystej

Centrum Badawczo-Rozwojowe PALAB Sp. z 0. o.
ul. Pogodna 4,
62-051 Leczyca, poczta Wiry

Nazwa i adres laboratorium

Laboratorium Mechaniczne i Metaloznawstwa L1,
Laboratorium Chemiczne i Badan Srodowiskowych L2,
Laboratorium Badan Nieniszczacych L3,

ul. Pogodna 4,

62-051 Leczyca, poczta Wiry

Kierownik laboratorium

mgr inz. Pawel Szczeszek

Dziedzina badan

Badania mechaniczne i metalograficzne wyrobéw i materiatow
konstrukcyjnych w tym metali i ich stopow,

Badania nieniszczace wyrobow i materialow konstrukcyjnych w
tym metali,

Badania akustyczne i drgan: maszyny i urzadzenia,

Badania chemiczne wyrobéw i materiatéw konstrukcyjnych,
w tym metale,

Badania dotyczace inzynierii Srodowiska,

(Srodowiskowe i klimatyczne)- Srodowisko pracy

(czynniki szkodliwe i ucigzliwe- hatas), Srodowisko ogoine,
(czynniki fizyczne)- halas,
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TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

Zakres uznania nr 7 027 2011

Laboratorium Mechaniczne i Metaloznawstwa L1
ul. Pogodna 4, 62-051 Leczyca, poczta Wiry

Badane obiekty

Badane cechy i metody badawcze

Normy i/lub udokumentowane procedury
badawcze

Zigcza spawane, metale i ich stopy

Wiasnosci mechaniczne:

- umowna granica plastycznosci Rp
- wyrazna granica plastycznosci Re
- wytrzymatosc¢ na rozcigganie Rm
- wydtuzenie

- przewezenie Z

Zakres: sita do 1000 kN

Préba rozciagania w temperaturze
pokojowej

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
Metoda B

PN-88/M-69710

PN-EN ISO 4136:2013

Udarnosc¢

Zakres: KV2; KU2

Poczatkowa energia miota: 450 J
Temperatura badania:

o (23+5)°C

o temperatura obnizona do -50 °C
Préba udarnos$ci sposobem Charpy’ego

PN-EN ISO 148-1:2017-02
PN-EN ISO 9016:2013

Zginanie przy obcigzeniu do 250 kN:
- okreslonego kata zgiecia
- réwnolegtos$ci ramion

PN-EN ISO 7438:2021-04
PN-EN ISO 5173:2010+A1:2012

Twardo$é HV
Zakres: HV 10
Metoda Vickersa

PN-EN ISO 6507-1:2018-05
PN-EN ISO 9015-1:2011

Twardo$¢ HV

Zakres: HV 0,3; HV 0,5; HV 1
Metoda Vickersa

Maksymalna wys. obiektu 50 mm

PN-EN ISO 6507-1:2018-05

Mikrostruktura

Jakosciowa i ilosciowa analiza
sktadnikéw struktury

Metoda mikroskopii optycznej

PT-1/L1 -
edycja 5 z dnia 15.10.2021 .

Metale i stopy metali

Makrostruktura. Préba gtebokiego
trawienia

PT-2/L1 -
edycja 4 z dnia 22.02.2021 .

Stale

Wielkos¢ ziarna
Mikroskopia Optyczna

ASTM E112-13
PN-EN ISO 643:2020-07

Gtebokos¢ odweglania
Mikroskopia optyczna

PN-EN ISO 3887:2018-03

Badania, na podstawie wynikéw ktérych laboratorium formutuje opinie i interpretacje oznaczone zostaty symbolem *
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TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

Zakres uznania nr 7 027 2011

Laboratorium Chemiczne i Badan Srodowiskowych L2
ul. Pogodna 4, 62-051 Leczyca, poczta Wiry

Przedmiot Badan/Wyréb

Rodzaj Dziatalnos$ci/Badanie
Cechy/Metoda

Dokumenty Odniesienia

Stal

Zawarto$¢ pierwiastkow: C, Si, Mn, P, S,
Cr B, Cu, W, Ni, Co, Mo, V, Ti, Al, Nb.
Zakres:

C (0,02-1,5)%

Si(0,2-1,4)%

Mn (0,02-2,2)%

P (0,006-0,07)%

S (0,007-0,22)%

Cr(0,3-28,0)%

B (0,003-0,01)%

Cu (0,03-0,6)%

W (0,01-17,0)%

Ni (0,05-32-0)%

Co (0,006-0,4)%

Mo (0,01-4,7)%

V (0,004-1,8)%

Ti (0,003-1,4)%

Al (0,01-0,1)

Nb (0,02-0,2)%

Metoda emisyjnej spektrometrii
atomowej ze wzbudzeniem iskrowym

PT-1/L2
Edycja 3 z dnia 14.01.2022 r.
PN-H-04045:1997

Srodowisko pracy
— oswietlenie elektryczne

Natezenie o$wietlenia

Zakres: (0,5 — 10 000) Ix

Metoda pomiarowa bezposrednia
Réwnomiernos$é oswietlenia

(z obliczen)

PN-83/E-04040.03
PT-4/L2
Edycja 1 z dnia 03.01.2019

Srodowisko pracy
- hatas

Rownowazny poziom dzwigku A,
Maksymalny poziom dzwigku A
Zakres: (20 — 135) dB

Szczytowy poziom dzwigku C
Zakres:

(35-138)dB

Metoda pomiarowa bezposrednia

Poziom ekspozycji na hatas odniesiony
do:

- 8-godz. dobowego wymiaru czasu
pracy.

- tygodnia pracy

(z obliczen)

PN-N-01307:1994

PN-EN ISO 9612:2011 z wylaczeniem
strategii 2 — punkt 10 i strategii 3- punkt
11 normy.

Srodowisko ogdlne
- hatas pochodzacy od maszyn,
urzadzen, instalacji przemystowych

Réwnowazny poziom dzwigku A,
Zakres: (20 —135) dB
Metoda pomiarowa bezposrednia

Réwnowazny poziom dzwigku A dla
czasu odniesienia T wyrazony
wskaznikami LAqu i LAeqN

(z obliczen)

Zatgcznik nr 7 do Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 07.09.2021 r.
(dz.U. 2021, poz.1710 z p6zniejszymi
zmianami) z wytaczeniem punktu F

Maszyny i Urzadzenia
- hatas

Réwnowazny poziom dzwigku A
Zakres: (20 — 135) dB
Metoda pomiarowa bezposrednia

Poziom mocy akustycznej
(z obliczen)

PN-EN ISO 3746:2011
PN-EN ISO 3746:2021/Ap1:2017-09
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TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

Zakres uznania nr 7 027 2011

Laboratorium Badan Nieniszczacych L3
ul. Pogodna 4, 62-051 Leczyca, poczta Wiry

Badane obiekty

Badane cechy i metody badawcze

Normy i/lub udokumentowane procedury
badawcze

Wyroby i materiaty metalowe

Ztacza spawane materiatéw
metalowych

Rury stalowe

termoplastycznych

Pétprodukty z tworzyw sztucznych

Wyroby i materialy metalowe

Odlewy

Zakres grubosci do 100 mm Fe

Niecigglosci wewnetrzne.
Metoda radiograficzna

PN-EN 444:1998
PN-EN ISO 5579 :2014-02

PN-EN ISO 17636-1:2013
PN-EN 1435:2001

PN-EN ISO 10893-6:2011

PN-EN 13100-2:2005

PN-EN 13068-3:2002

PN-EN 12681:2005
PN-EN 12681-1:2018-01

Wyroby i materialy metalowe

Odkuwki stalowe

Wyroby stalowe ptaskie

Ztacza spawane materiatow
metalowych
Zakres grubosci od 8 mm

Zlacza spawane materiatow
metalowych
Zakres grubosci od 6 mm

Odlewy staliwne

Odlewy z Zeliwa sferoidalnego

Prety stalowe

Rury stalowe

Nieciggtosci wewnetrzne.
Metoda ultradZzwiekowa

PN-EN ISO 16810:2014-06
PN-EN ISO 16826:2014-06

PN-EN 10228-3:2016-07
PN-EN 10228-4:2016-07

PN-EN 10160:2001
PN-EN 10307:2004

PN-EN ISO 17640:2011+Ap1:2015-06
PN-EN ISO 17640:2018-01
PN-EN ISO 17640:2019-01

PN-EN ISO 10863:2020-12
PN-EN ISO 16828:2014-06
PN-EN ISO 13588:2019-04

PN-EN 12680-1:2005
PN-EN 12680-2:2005

PN-EN 12680-3:2012

PN-EN 10308:2004

PN-EN ISO 10893-8:2011/A1:2020-12
Annex A

Wyroby i materialy metalowe
ferromagnetyczne

Ztacza spawane materiatow i
wyrobow ferromagnetycznych

Odkuwki stalowe z materiatéw
ferromagnetycznych

Rury stalowe z materiatéw
ferromagnetycznych

Odlewy z ferromagnetycznych
zeliwa i staliwa

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa.

PN-EN ISO 9934-1:2017-02
PN-EN ISO 3059:2013-06

PN-EN ISO 17638:2017-01

PN-EN 10228-1:2016-07

PN-EN ISO 10893-5:2011

PN-EN 1369:2013-04

Wyroby i materiatly metalowe

Odkuwki stalowe

Odlewy

Rury stalowe

Nieciggtosci powierzchniowe zewnetrzne
otwarte na badana powierzchnie.
Metoda penetracyjna.

PN-EN ISO 3452-1:2013-08
PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN 571-1:1999 ”
PN-EN ISO 3059:2013-06

PN-EN 10228-2:2016-07

PN-EN 1371-1:2012
PN-EN 1371-2:2015-03

PN-EN ISO 10893-4:2011

Wyroby i materialy metalowe
| niemetalowe

Ztacza spawane materiatéw
metalowych

Niedoskonatos$¢ ksztattu oraz
nieciagtosci powierzchniowe
zewngtrzne.

Metoda wizualna

PN-EN 13018:2016-04

{ PN-EN ISO 17637:2017-02

Ztacza spawane materiatéw
metalowych

Nieciagltosci spawalnicze wewnetrzne na
powierzchni przetomu zigcza
spawanego

Préba tamania

PN-EN ISO 9017:2018-03
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TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

Zakres uznania nr 7 027 2011

Wyroby i materialy metalowe

Nieszczelnosci
Metoda pecherzykowa

PN-EN 1593:2004

Wyroby i materiaty metalowe
Ztacza spawane materiatéw
metalowych

Twardos¢

Metoda UCl/pomiar twardosci poprzez
pomiar powierzchni odcisku metodg
ultradzwigkowag

ASTM A1038-19
PT-07/L3
edycja 4 z dnia 03.01.2022 r.

Ztacza spawane

Wady potaczen spawanych
Badania makroskopowe

PN-EN ISO 17639:2013-12

Wyroby i materialy metalowe
i niemetalowe

Grubosé
Zakres (0,5 — 500) mm
Metoda ultradzwigkowa

PN-EN 14127:2011
PN-EN ISO 16809:2019-08
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