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Lista akredytowanych dziatan prowadzonych w ramach zakresu elastycznego

Wydanie 7 z 25.02.2025

Laboratorium Mechaniczne i Metaloznawstwa L1
ul. Pogodna 4; 62-051 teczyca, poczta Wiry

Przedmiot badan/wyréb

Rodzaj dziatalnosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Ztacza spawane, metale i ich stopy

Wiasnos$ci mechaniczne:

- umowna granica plastycznosci Rp
- wyrazna granica plastycznosci Re
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm

- wydtuzenie

- przewezenie Z

Zakres: sita do 1000 kN

Proba rozciggania w temperaturze
pokojowej :

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
Metoda B

PN-88/M-69710

PN-EN ISO 4136:2022-12

Udarnosc¢
Zakres: KV2; KUz
Poczatkowa energia mtota: 450 J
Temperatura badania:

e (23+5)°C

e temperatura obnizona do —50 °C
Proba udarnosci sposobem
Charpy’ego

PN-EN ISO 148-1:2017-02
PN-EN 1SO 9016:2022-09

Zginanie przy obcigzeniu do 250 kN:

- okreslonego kata zgiecia
- rownolegtos$ci ramion

PN-EN ISO 7438:2021-04
PN-EN I1SO 5173:2023-06

Twardos¢ HV
Zakres: HV 10
Metoda Vickersa

PN-EN ISO 6507-1:2024-04
PN-EN ISO 9015-1:2011

Ztacza spawane, metale i ich stopy

Twardo$¢ HV

Zakres: HV 0,3; HV 0,5; HV 1
Metoda Vickersa

Maksymalna wys. obiektu 50 mm

PN-EN ISO 6507-1:2024-04

Mikrostruktura

Jako$ciowa i ilosciowa analiza
sktadnikéw struktury

Metoda mikroskopii optycznej

PT-1/L1
edycja 6 z dnia 25.02.2025 r.

Metale i stopy metali

Makrostruktura. Préba gtebokiego
trawienia

PT-2/L1
edycja 4 z dnia 22.02.2021 r.

Stale

Wielkos¢ ziarna
Mikroskopia optyczna

ASTM E112-24
PN-EN 1SO 643:2020-07

Gtebokos¢ odweglania
Mikroskopia optyczna

PN-EN 1SO 3887:2024-04

Badania, na podstawie wynikéw ktérych laboratorium formutuje opinie i interpretacje oznaczone zostaty

symbolem *

PO-15/F1 edycja 1 z dnia 01.03.2023 r.
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SPALAB

Lista akredytowanych dziatan prowadzonych w ramach zakresu elastycznego

Wydanie 7 z 25.02.2025

Laboratorium Chemiczne i Badan Srodowiskowych L2
ul. Pogodna 4; 62-051 teczyca, poczta Wiry

Przedmiot badan/wyréb

Rodzaj dziatalnosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Stal

Zawartos$¢ pierwiastkow: C, Si, Mn, P, S,
Cr B, Cu, W, Ni, Co, Mo, V, Ti, Al, Nb.
Zakres:

¢ (0,02 -1,5) %
Si (0,02 -1,4) %
Mn  (0,02-22)%

P (0,006 - 0,07) %
S (0,007 - 0,22) %
Cr (0,03 —28,0) %
B (0,003 - 0,01) %
Cu (0,03 -0,6) %
W (0,01 -17,0) %
Ni (0,05 — 32,0) %

Co (0,006 — 0,4) %
Mo  (0,01-47)%

Vv (0,004 — 1,8) %
Ti (0,003 — 1,4) %
Al (0,01 -0,1) %

Nb (0,02-0,2) %
Metoda emisyjnej spektrometrii
atomowej ze wzbudzeniem iskrowym

PT-1/L2
edycja 3 z dnia 14.01.2022 r.

PN-H-04045:1997

Stale, ztagcza spawane, wyroby
hutnicze

Zawartos$¢ pierwiastkow: Mn, Si, P, S,
Cr, Ni, Cu, V, Mo, W, Ti, Co, Al, Nb.
Zakres:

Mn 0,17-2,2) %

Si (0,09 -1,8) %
P (0,02 -0,07) %
S (0,01 —0,21) %
Cr (0,03 — 28,0) %
Ni (0,05 — 32,4) %
Cu (0,05 - 0,57) %
Vv (0,04 —1,8) %
Mo  (0,01-4,8)%
W (0,09 - 17,0) %
Ti (0,1-1,5)%
Co (0,03 -0,4) %
Al 40,06 — 0,32) %

Nb (0,013 -0,20) %

Metoda fluorescencyjnej spektrometrii
rentgenowskiej z dyspersjg energii (ED-
XRF)

PT-5/L2
edycja 1 z dnia 28.10.2022 .

Srodowisko pracy
- oswietlenie elektryczne

Natezenie o$wietlenia

Zakres: (0,5 — 10 000) Ix

Metoda pomiarowa bezposrednia
Roéwnomiernos$¢ oswietlenia

(z obliczen)

PN-83/E-04040.03

PT-4/L2
edycja 1 z dnia 03.01.2019 .

Srodowisko pracy
- hatas

Réwnowazny poziom dzwieku A
Maksymalny poziom dzwieku A
Zakres: (20 — 135) dB

Szczytowy poziom dzwieku C
Zakres: (35— 138) dB

Metoda pomiarowa bezposrednia

Poziom ekspozycji na hatas odniesiony
do:
- 8-godz. dobowego wymiaru czasu
pracy
- tygodnia pracy
(z obliczen)

PN-N-01307:1994

PN-EN ISO 9612:2011 z wytaczeniem

strategii 2 — punkt 10 i strategii 3 —
punkt 11 normy

PO-15/F1 edycja 1 z dnia 01.03.2023 r.
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SPALAB

Lista akredytowanych dziatari prowadzonych w ramach zakresu elastycznego

Wydanie 7 z 25.02.2025

Srodowisko ogéine
- hatas pochodzacy od maszyn,
urzadzen, instalacji

Réwnowazny poziom dzwieku A,
Zakres: (20-135) dB
Metoda pomiarowa bezposrednia

przemystowych

Réwnowazny poziom dzwieku A dla
czasu odniesienia T wyrazony
wskaznikami Laeqp i Laegn

(z obliczen)

Zatacznik nr 7 do Rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 07.09.2021
r. (t. Dz.U. 2023, poz. 1706) z
wytaczeniem punktu F

Maszyny i urzadzenia
- hatas

Réwnowazny poziom dzwieku A
Zakres: (20 — 135) dB
Metoda pomiarowa bezposrednia

Poziom mocy akustycznej
(z obliczen)

PN-EN ISO 3746:2011
PN-EN ISO 3746:2011/Ap1:2017-09

PO-15/F1 edycja 1 z dnia 01.03.2023 r.
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LPALAB

Lista akredytowanych dziatan prowadzonych w ramach zakresu elastycznego

Wydanie 7 z 25.02.2025

Laboratorium Badan Nieniszczacych L3
ul. Pogodna 4, 62-051 teczyca, poczta Wiry

Przedmiot badan/wyréb

Rodzaj dziatalnosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Wyroby i materiaty metalowe

Ziacza spawane materiatow
metalowych

Rury stalowe

Potprodukty z tworzyw
sztucznych termoplastycznych

Odlewy
Zakres grubosci do 100 mm Fe

Nieciggtosci wewnetrzne
Metoda radiograficzna

PN-EN 444:1998
PN-EN ISO 5579 :2014-02
PN-EN 13068-3:2002

PN-EN ISO 17636-1:2013
PN-EN ISO 17636-1:2023-02
PN-EN 1435:2001

PN-EN ISO 10893-6:2011

PN-EN 13100-2 :2005

PN-EN 12681:2005
PN-EN 12681-1:2018-01

Wyroby i materiaty metalowe

Odkuwki stalowe

Wyroby stalowe ptaskie

Ztacza spawane materiatéw
metalowych
Zakres grubosci od 8 mm

Ztacza spawane materiatow
metalowych
Zakres grubosci od 6 mm

Odlewy staliwne

Odlewy z zeliwa sferoidalnego

Prety stalowe

Rury stalowe

Nieciggtosci wewnetrzne
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN ISO 16810 :2014-06
PN-EN ISO 16826 :2014-06

PN-EN 10228-3:2016-07
PN-EN 10228-4:2016-07

PN-EN 10160:2001
PN-EN 10307:2004

PN-EN ISO 17640:2011+Ap1:2015-06
PN-EN ISO 17640:2018-01
PN-EN ISO 17640:2019-01

PN-EN ISO 10863:2020-12
PN-EN ISO 16828:2014-06
PN-EN ISO 13588:2019-04

PN-EN 12680-1:2005
PN-EN 12680-2:2005

PN-EN 12680-3:2012

PN-EN 10308:2004

PN-EN ISO 10893-8:2011/A1:2020-12
Annex A

Wyroby i materialy metalowe
ferromagnetyczne

Ztacza spawane materiatow i
wyrobow ferromagnetycznych

Odkuwki stalowe z materiatow
ferromagnetycznych

Rury stalowe z materiatéw
ferromagnetycznych

Odlewy z ferromagnetycznego
zeliwa i staliwa

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa

PN-EN ISO 9934-1:2017-02

PN-EN ISO 17638:2017-01

PN-EN 10228-1:2016-07

PN-EN ISO 10893-5:2011

PN-EN 1369:2013-04

PO-15/F1 edycja 1 z dnia 01.03.2023 r.
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SPALAB

Lista akredytowanych dziatan prowadzonych w ramach zakresu elastycznego

Wydanie 7 z 25.02.2025

Przedmiot badan/wyréb

Rodzaj dziatalnosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Wyroby i materiaty metalowe

Odkuwki stalowe

Odlewy

Rury stalowe

Nieciggtosci powierzchniowe
zewnetrzne otwarte na badang
powierzchnie

Metoda penetracyjna

PN-EN ISO 3452-1:2013-08
PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN 571-1:1999

PN-EN 10228-2:2016-07

PN-EN 1371-1:2012
PN-EN 1371-2:2015-03

PN-EN ISO 10893-4:2011

Wyroby i materialty metalowe
i niemetalowe

Ztacza spawane materiatow
metalowych

Niedoskonatosci ksztattu oraz
nieciggtosci powierzchniowe
zewnetrzne

Metoda wizualna

PN-EN 13018:2016-04

PN-EN 1SO 17637:2017-02

Ztacza spawane materiatéw
metalowych

Nieciggtosci spawalnicze
wewnetrzne na powierzchni
przetomu ztgcza spawanego
Préba tamania

PN-EN ISO 9017:2018-03

Wyroby i materialy metalowe

Nieszczelnosci
Metoda pecherzykowa

PN-EN 1593:2004

Wyroby i materiaty metalowe
Zlacza spawane materiatow
metalowych

Twardos¢

Metoda UCl/pomiar twardosci
poprzez pomiar powierzchni odcisku
metodg ultradzwiekowg

ASTM A1038-19

PT-07/L3
edycja 4 z dnia 03.01.2022 .

Ztacza spawane

Wady potgczen spawanych
Badania makroskopowe

PN-EN ISO 17639:2013-12
PN-EN 1SO 17639:2022-07

Wyroby i materialy metalowe
i niemetalowe

Grubos¢
Zakres (0,5 — 500) mm
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN 14127:2011
PN-EN ISO 16809:2019-08

Metale spoin austenitycznych
stali nierdzewnych i stali dupleks
oraz stale austenityczne

Zawartos¢ ferrytu delta
Metoda indukcji magnetycznej

PN-EN ISO 8249:2018-11

PO-15/F1 edycja 1 z dnia 01.03.2023 r.
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Zatwierdzit:
Kierownik [Labofatorium

25-02-2025
Pawel Szczeszek







